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Lentrifugal-Separatoren fiir den Lackschlamm-Austrag einsetzen

Mit der Umstellung auf neue Technik reduziert ein Anwender seine Entsorgungskosten

Die Reum GmbH betreibt in den
Werken Calw und Hordheim fiinf
automatische Nosslackieranlagen.
Pro Jahr werden bis zv 600 t Lack-
wasser und Lackschlamm entsorgt.
Durch die Umstellung von Oberfli-
chenrtiumern auf Zentrifugal-Sepa-
ratoren der Separatoren-Technik
und Anlagenbau GmbH ous Hilzingen
konnten die Betriebskosten durch
eine Minimierung des Schlamm-
volumens reduziert werden.

Als einer der fiihrenden Her-
steller von hochwertigen Auto-
mobil-Komponenten und Be-
diensystemen fiir die Consu-
mergerite-Industrie  betreibt
Reum GmbH in den Werken
Calw und Hardheim fiinf auto-
matische Nasslackieranlagen
mit insgesamt zehn Lackierka-
binen zum Beschichten von
Kunststoffteilen.  Verarbeitet
werden Losemittel- und Was-
serlacke. Als Lackschlamm-
Austragsgeriite setzte das Unter-

Der Zentrifugal-Separator triigt
bis zu 50 kg stichfesten Lack-
schlamm pro Stunde aus.

Centrifugal Liquid Recycling

nehmen bislang Oberfliichen-
rilumer ein, welche den mit Ko-
agulierungs- und Flockungs-
mitteln entklebten und zum
Aufschwimmen  gebrachten
Lack kontinuierlich abzichen,
So mussten pro Jahr bis zu
600 1 Lackwasser und Lack-
schlamm mit ca. 70% Rest-
feuchte entsorgt werden. Durch
das hohe Schlammvolumen war
neben der Entsorgung ein hoher
Aufwand fiir die Lagerung der
Behiiltnisse sowie fiir die Reini-
gung von Anlagen und deren
Umgebung notwendig,

Ziel war eine wesentliche Re-
duzierung der Betriebskosten
durch eine Minimierung des
Schlammvolumens und durch
Einsparung von Personalauf-
wand sowie weniger Ver-
schmutzung durch die Lack-
schlammentsorgung. Der Ver-
brauch von Koagulierungs- und
Flockungshilfsmitteln
gesenkt, die Standzeit des Ka-
binenwassers wenn miglich
verliingert werden.

Die urspriinglich installierten
Oberflichenriumer ersetzte das
Unternchmen sukzessive durch
insgesamt vier Zentrifugal-Se-
paratoren vom . Typ A-25" der
Separatoren-Technik und Anla-
genbau GmbH aus Hilzingen.
Hierbei wurden jeweils zwei bis
drei Lackierkabinen an einen
Separator angeschlossen, wel-
cher in frei wiihlbaren Interval-
len zwischen den Kabinen um-
schaltet. So kénnen mehrere Ka-
binen bedient werden, auch

sollte

wenn  deren
Wasser  sich
nicht  vermi-

schen soll, Zu-
dem  wurden
Pufferbehiilter
vorgesehen,
um  wiihrend
der  sporadi-
schen  Reini-
gungsarbeiten
das Kabinen-
wasser par-
ken™ zu kin-
nen.

In den La-
ckieranlagen
werden je
nach Anwen-
dung 10 - 20 kg/h Wasser- und
Lasemittellack verspritzt, hier-
von gehen ca. 50% als Over-
spray ins Wasser. Das Wasser-
volumen pro Lackierkabine be-
triigt zwischen 1200 1 und 2000
|. Die Koagulierung ist so ein-
gestellt, dass Hydro- und Lise-
mitiellacke mit demselben Pro-
dukt entklebt und ausgeflockt
werden kinnen. Da dieses Ko-
agulat nicht zum Auf-schwim-
men gebracht werden muss,

Separatoren.

Funktionsschema der eingesetzten Zentrifugal-
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von den Spritzstinden iiber
Pumpen in einen Vorlagebehiil-
ter gefiihrt. Ein Siebkorb hiilt
grisbere Lackfaden und Fremd-
teile zuriick. Eine Beschi-
ckungspumpe fiihrt die Fliissig-
keit in den Separator ,A-25", wo
sie das Zentrifugalfeld durch-
liufi. Die Feststoffpartikel, wel-
che schwerer als die Fliissigkeit
sind, lagern sich unter dem Ein-
fluss der Zentrifugalbeschleu-
nigung von 2000 G an der Trom-
lwand ab.

kann auf Flock 1 ver-
zichtet werden.

Mittels einer separaten Pum-
pe werden ca. 50 /min des Ka-
binenwassers abgesaugt und
zum  Separator geleitet, Da-
durch ist es maglich, in Still-
standszeiten das Kabinenwasser
weiter zu reinigen, um so die
letzten Lackpartikel zu entfer-
nen. Das Auswaschwasser wird

(-

Die gereinigte Fliissigkeit
wird in die Reinseite des Vorla-
gebehiilters gefiihrt und damit
dem Prozess wieder zur Verfii-
gung gestellt. Sobald die maxi-

male Schlammmenge erreicht
ist (einstellbares Zeitintervall),
wird die Beschickung unterbro-
chen und die Trommel abge-
bremst. Die noch in der Trom-
mel befindliche Restfliissigkeit
entweicht dber Flichkraftventi-
le. Mittels eines separaten An-
trichs wird nun der Auskratz-
mechanismus bewegt, wodurch
der separierte und stark ver-
presste Lackschlamm durch die
untere TrommelGfinung in einen
Container fillt.

Die Steuerung und Uberwa-
chung der Anlage erfolgt voll-
automatisch iiber eine SPS-
Steuerung, in die auch die Ni-
veau-Uberwachung in den Vor-
lagebehiiltern und den Lackier-
anlagen sowie die Ansteuerung
der einzelnen Kabinen diber
Membranventile integriert sind,
Eine Nachlaufzeit des Separa-
tors ist mittels Schnittstelle zur
Lackieranlagen-SPS iiber die
Nachlaufzeit der Umwiilzpum-
pen realisiert,

Einfache Bedienung

Durch den Einsatz der Zen-
trifugal-Separatoren konnte die
Restfeuchte des abgeschiedenen
Lackschlamms um ca, 72% ge-
senkt werden, einhergehend mit
einer Senkung der Entsor-

gungskosten pro Tonne, da sich
der Brennwert erhiht hat.

Durch die einfache Bedien-
barkeit der Separatoren und
durch die Reduzierung des Be-
treuungsaufwands fir die bis-
herigen Schlammriumer konn-
ten Personalkosten gespart wer-
den, dariiber hinaus kann auf
den Einsatz von Flockungsmit-
tel verzichtet werden,

Bezogen aufl die Lackein-
satzmenge werden in den Kabi-
nen mit dem kombinierten Ein-
satz von Losemittel- und Was-
serlacken ca. 16 - 20% Koagu-
lierungsmittel eingesetzt. Auch
die Reduzierungen von Anla-
genstorungen und Stillstands-
zeiten fiihrten dazu, dass sich die
Zentrifugen innerhalb von ca. |
bis 1,5 Jahren amortisicren
konnten, n
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